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dot. przeta-rsu pn. -Dostawa rozwiazania technologicznego Dolesaiaceqo na
dostawie stacionamei PRASY FILTRACYJNEJ do odwadniania osadu
Drzefermentowanego dla oŚ centra1na: demontażu istnieiacego
urzadzenia. montażu i dostosowaniu do istnieiacego układu
technoloqicznego"

w odpowiedż na złożone aap'Ąania !łYkonawcy' za.rząd Bytomskiego
Przedsiębiorctwa Komunalnego sp' z o.o. na podstawie pkt. 13.7 spec}.Jikacji
udziela stosownych wfr aśnień.

PJńatde:
'Czy w ww. postępowaniu przetaIgowym Zalnawiający dopuszcza
Zastosowanie prasy taśmowej o następujących pa-rametlach:
1. prasa !ż,!"walra po remoncie, objęta 30 miesięczną gwarancja

mechaniczną,
2. szerokość taśm: 2200 mm,
3. wydajność hydrauliczna: 15.25 m3/h (przy uwodnieniu osadu do

odwodnienia 967oi,
4. osad odwodniony po sprasowaniu: powyż:ej 23o/o suchej masy pzy

pa'rametrach jak wyżej '
5. zawiesina w odcieku: poniżej 2oo mg suchej masy/dm3,
6. prowadzenie taśm zrealizowane pompą z sekcją hydrauliczną,
7. płJmna legulacja biegu taśm podawanego osadu,
8. 1 napęd sJmchroniczny z przekładnią dla obu taŚm,
9. długość stre8' grawitacji wstępnej dla osadu na taśmie ok. 5m'
10. elementy urz'ądze'aia mąiace bezpoŚredni kontakt z osadem wykonane

ze stali nierdzewnej,
1 1. ilość wa1cÓw pracujących z taśmami min. 10 szt. w t,.In 2 walce

peńorowane (ro1ę 3 wdca perforowanego spełnia klinowa strela
odwadniania prasy, zabudowana specjalnymi pb/tarni perforowanjnni),

12. rama ze stali konstrukc54'nej oc5mkowana ogniowo (o lepszych
właściwościach mechanicznych od stali nierduewnej) i odporności
koroą'.nej PN-EN Iso |2977-2: c4 zapewniającej ochronę przez 18 35
lat, walce ze stali konsbukc]anej oclnkowanej pokrjtej tworzywem
vEsTosINT' odpomJ.m na ścieranie i działanie agl€s}.wnych osadów

13. napinanie taśm z regulacją naprężeniakażdej z taśm oddzielnie,
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14. moc zainstalowana ok. 4,5 kW,
15. mieszalnik statyczny osadu z roztworem flokulanta, montowany

bezpośrednio na rurociągu osadu + przep\rwomierz indukcyjny 0 25
m3/h,

16. panel stelowania na pomoŚcie robocąrm,
17. podest dla obsługi,
18. rurociąg wody płuczącej,
19. rurociąg roztworu polielektrolitu,
20. zvżycie woóy do plukania: max. 18m3/h,
21' niezbędne okablowaiie (s1mchronizacja automatyki z istniejącą

insta]acją} '
22- okr.Jwy boczne: ze stali nierdzewnej lub tworzlrwa sztucznego,
23. czas pracy: W]rmagana jest możliwość pracy 24h1dobę, 7 dni w

tygodniu, 365 dni w roku?'

odpowiedź:
I. Zamawiający wyma€a by urządzenię bylo fabryczrrie nowe i objęte co

najmnĘ 24 miesięczną gwarancją'
2. Zarnawiający określa jed1rra możliwą do zastoso.V/ania szelokoŚć taśm

jako 1500 mm.
3. Za'rnawiający wyraża zgodę _ propozyĄa zgodna z SIly'Z.
lt. zamawiający wyraźa zgodę _ propozycja zgodna z SIWZ.
5. Zamawisjący wyraża zgodę _ ptopozycja zgodna z sN{Z,
6. zajJJ]awiający wyraża zgodę _ propozycja zgodna z s|wz.
7 . zaf]j.awiający wyraża zgodę _ propozycja 

"Ąodr'a 
z sfwz'

8. Zamawiający w1rmaga osobnych napędów na dolną i górną taśmę.
9. Zall]awiający w]maga min. 6 m dla ww. stret/.
10. zamawiający wyraża' zgodę _ propozyc]a z$odlla z sIwZ,
11' Zamawiający wymaga min. 10 szt. walców pracujących z taśmarrń, w

Ę.rn 3 walcÓw pęfforowalych.
12. Zanrrawiający wymaga by rama i wa'1ce wykonarre byĘ ze stali

nierdzewnej .
13. Zamawiający wytdla zgoÓę _ propoayqa zgodrla z slrf{z.
14. Zamawiający uymaga by moc zainstaloviana nie przekraczała 3 kW.
15. Zarr::awiający wymaga zastosowania miksera wysokoobrotowy osadów:

zabudowanego na prasie, wykonanego ze stali nierdzesvnel, z
przepĄlwomierzem objętoŚciow}'rn 0-25 m3/h.

16. Zalnawiający wy-raża zgodę _ z zaŚrzeżelJ.iem kompletnoŚci zapisu pkt.
3.1.16 SIWZ

17. zarnawiający wyraża zgodę _ Z zastrzeżeliem kompletności zapisu pkt.
3.1.17 SIWZ

18. ZamawĘący wyraża zgod'ę' propozycja zqodna z SNVZ.



19 . ZamawiająCy wważa ?Ęod'ę _ pTopozycja Z$OdrIa z sIwZ.
20. 7'ama\r]aająCy w1rnaga by ilość wody do płukania rie przęWaczd.a 14

m"/h.
21. zafi1a,łłiający wy.raża z.godę - propozycja z€:odrra z srwz.
22. zamawiający w1ra,ża zgodę _ propo4rcja zgodła Z SNVZ.
23 . z'afiawiający wraia zgodę _ propozycja zgodna z SNIZ.

Ęńąnie:

"Jaka 
ma być max wydajność masowa prasy? Dla wydajności 15-25 m3/h i

osadu o uwodnienia 96% waItość ta to 600.1000 kg"-./h'
odpowiedź:
Za'lrawjający określił w5'rnagaaą wydajność prasy dla osadu o uwodnieniu
96%o d|a nadawy jako 15.25 m3/h. Wynikające z tych wartoŚci tożsame
przeliczerrie jednostki na Ę.-./h w rozumieniu zamawiającego nie ma
wpĘrwu na doldadniejsze opisanie przedmiotu zamówięnia.

Pjńa'rie:

'Jaka jest zawa.rtość substancji mineralrrych w osadzie do odwadniania na
prasie?'
odpowiedź.:
Zawarlośń, substancji mineralnych
kształtować się pomiędzy 43,4 + 7!,I
roku w1mosiła 57,2 7o.

w osadzie do odwodnienia może
yo, przy czym średnia waftość w 2012
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